
Flammrichten von Chrom Nickelstählen



Grundprinzip Flammrichten:
Gezielt erwärmen → Ausdehnung → Abkühlen → Schrumpfung → Bauteil wird gerichtet

Wichtig: Die Behinderung muss nicht durch eine feste 
Einspannung erfolgen. Meist reicht die Behinderung durch 
die umgebenden kälteren Bereiche des Bauteils.





Wahl Brenngas,Flammeinstellung

Acetylen Primärflamme 
heißer 3200 Grad

glänzenden, weiß-hellblauen 
und absolut scharf 
abgegrenzten inneren 
Flammenkegel, der von einer 
ruhigen, bläulichen und 
geräuscharmen 
Flammenhülle umgeben ist



Wahl der Brennergröße

Merksatz: „Großer 
Brenner = hoher 
Gasbedarf → 
mehrere 
Acetylenflaschen 
nötig.“

Merksatz:  „50-Liter-Flasche → ungefähr 
1.000 l/h maximal.



Beim Flammrichten von 
austenitischem Chrom-
Nickel-Stahl (CrNi-Stahl) liegt 
die ideale Richttemperatur 
zwischen 550 °C und 700 °C 
(visuell erkennbar an einer 
Dunkelrotglut). Die 
Temperatur sollte 700 °C 
möglichst nicht 
überschreiten, um 
Gefügeveränderungen oder 
starkes Grobkornwachstum 
zu vermeiden

Temperatur Flammrichten



Maßnahmen zur Dehnungsbehinderung

Dehnungsbehinderung → 
höhere Richtwirkung 
Es entstehen schneller 
hohe Spannungen 
Dadurch kommt es leichter 
zur bleibenden Verformung 
→ Richten wird effektiver 
und schneller



Beispiele Praxis

1.)  Prüfen messen
2.)  anzeichnen der Figur, Wärmestrich
3.)  passende Brennergröße wählen, ausdehung behindern falls möglich, Flammrichten ,abkühlen lassen
4.)  messen ,ggf wiederholen









Vielen Dank für ihre 
Aufmerksamkeit
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