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Basiswerkstoff
fur die Umwelttechnik

Einsetzend in den siebziger Jahren, entwickelte sich der
Umweltschutz zu einem vorrangigen Anliegen aller sozia-
len und politischen Gruppen. Dieser Wertewandel fiihrte
zu einer zunehmenden Entwicklung und Markteinfiihrung
von Umweltschutztechniken und umweltfreundlichen Pro-
duktionstechniken. Der Werkstoff Edelstahl Rostfrei ist
dabei in vielen Bereichen technologietragend, denn er
weist gerade fiir den Einsatz in der Umwelttechnik optima-
le Eigenschaften auf.

Mehr als 20 Edelstahl-Rostfrei-Sorten kommen speziell

fir umwelttechnische Anwendungen in Betracht. Diese

Werkstoffe zeichnen sich aus durch

— erhohte Korrosionsbestandigkeit gegeniiber aggressi-
ven Substanzen, bis hin zu chlorid- und anderen halo-
genidhaltigen Medien;

— Unempfindlichkeit gegeniiber hohen Temperaturen;

— Keimfreiheit und Verfahrensneutralitét bei biologischen
und biochemischen Prozessen;

— hohe Bestandigkeit gegen Erosionskorrosion in stro-
menden Medien.

Ein besonderer Vorteil von Edelstahl Rostfrei ist die hohe
Widerstandsfahigkeit auch bei solchen Prozessen oder
Vorgangen, die zu Angriffen durch die Kombination ungtin-
stiger Bedingungen fiihren. Selbst dort, wo hohe Tempe-
raturen, mechanische Belastung, chemische Beanspru-
chung und Erosion gleichzeitig auf den Werkstoff einwir-
ken, ist Edelstahl Rostfrei bestandig.

Neue Dimensionen: Der auf der rechten Seite gezeigte Ganzmetall-
absorber einer Rauchgasentschwefelungsanlage hat eine Gesamt-
héhe von 45,35 m und einen Durchmesser von 16,50 m. Fiir den
Bereich oberhalb des Sammeltrichters wurden nichtrostende Stéh-
le verwendet
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Luftreinhaltung stellt hohe
Anspriiche an Werkstoffe

Die Rauchgasentschwefelung hat entscheidend zu den
heute erzielten Fortschritten in der Luftreinhaltung beige-
tragen. Fir ein neues NaBwaschverfahren haben sich
Ganzmetallabsorber bewéhrt. Dabei werden hochwertige
nichtrostende Stahle und Nickelbasiswerkstoffe abgestuft
verwendet - je nach korrosiver Beanspruchung in den
Waschkreislaufen.

Werkstoffkonzept eines REA-Waschers
—+45.350

-+ 24.700

©16.500

Eingesetzte
Werkstoffe
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Die Informationsstelle Edelstahl Rostfrei (ISER) ist eine

Gemeinschaftsorganisation von

— Edelstahlherstellern,

— Edelstahlverarbeitern,

— Edelstahlhandlern,

— Legierungsmittelproduzenten,

— Oberflachenveredlern,

— sonstigen mit Edelstahl Rostfrei befaBten Unternehmen
und Organisationen.

Die ISER-Mitglieder sind auf den Seiten 16f. aufgefiihrt.

Die Aufgaben der ISER umfassen die firmenneutrale In-

formation Uber Eigenschaften und Anwendungen von

Edelstahl Rostfrei. Schwerpunkte der Aktivitaten sind

— praxisbezogene, zielgruppenorientierte Publikationen,

Pressearbeit fir Fach- und Publikumsmedien,

— Messebeteiligungen,

Durchflihrung von Schulungsveranstaltungen,

— Information Uber Bezugsmdglichkeiten von Produkten
aus Edelstahl Rostfrei,

— individuelle Beratung.

Ein aktuelles Publikationsverzeichnis wird auf Anforde-
rung gerne Ubersandt.
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[image: image12.jpg]Stahlwerk Ergste GmbH & Co KG
Letmather StraBe 69

58239 Schwerte

Tel.: 02304/79-0/ Fax: 02304/79-390

Walzwerke Einsal GmbH

Altenaer StraBe 85

58769 Nachrodt

Tel.: 02352/332-0/ Fax: 02352/332-192

Edelstahlhandler

E.A. Brandt GmbH & Co.
Rostfrei-Service-Center

IndustriestraBe 35

28199 Bremen

Tel.: 0421/51809-0 / Fax: 0421/51809-28

Klockner & Co. AG

Klockner-Haus, Neudorfer StraBe 3-5
47057 Duisburg

Tel.: 0203/307-0/ Fax: 0203/307-5231

RCC Rostfrei-Coil-Center GmbH
DieselstraBe 5

74372 Sersheim

Tel.: 07042/8310-0/ Fax: 07042/33890

Schmolz + Bickenbach

Eupener StraBe 70

40549 Dusseldorf

Tel.: 0211/509-0/ Fax: 02 11/509-2594

Stappert Spezial-Stahl Handel GmbH
WillstatterstraBe 15

40549 Dusseldorf

Tel.: 0211/5279-0/ Fax: 0211/5279-177

Thyssen Schulte GmbH
WestfaliastraBe 185

44147 Dortmund

Tel.: 0231/8593-0/ Fax: 0231/8593-491

Legierungsmittelindustrie

CYPRUS CLIMAX

Metals GmbH

Berliner Allee 21

40212 Disseldorf

Tel.: 0211/864640/ Fax: 0211/864 6464
ERAMET-SLN

Tour Maine-Montparnasse

33, Avenue du Maine

F-75755 Paris Cédex 15

Tel.: (0033) 1/45384242 / Fax: 1/45384278

Falconbridge Europe S.A.

150 Chaussée de La Hulpe, Bte 15
B-1170 Brussel

Tel.: (0032) 2/6739950/ Fax: 2/66064 82

International Nickel Deutschland GmbH
KreuzstraBe 34

40210 Duisseldorf

Tel.: 0211/136240/ Fax: 0211/1362424

Nickel Development Institute

214 King Street West, Suite 510

Toronto, Ontario

Canada M5C 2E3

Tel.: (001) 416/5917999/ Fax: 4 16/5917987

Niobium Products Company GmbH
SteinstraBe 28

40210 Dusseldorf

Tel.: 0211/138010/ Fax: 0211/329176

Oberflachenveredler

Deutsche Derustit GmbH
Emil-von-Behring-StraBe 4

63218 Dietzenbach

Tel.: 06074/4903-0/ Fax: 06074/490-333

EDEN DESIGN

Am groBen Teich 15

58640 Iserlohn

Tel.: 02371/40668 / Fax: 02371/44252

HINDRICHS-AUFFERMANN
Metallverarbeitungs GmbH

Postfach 240353

42233 Wuppertal

Tel.: 0202/627 0661 / Fax: 0202/627064

H. Lacker GmbH & Co. KG

Glasperlgestrahlte Oberflachen und Designbleche
SchellenbergstraBe 1

72718 Waldachtal

Tel.: 07443/9622-0/ Fax: 07443/9622-77

Poligrat-Service GmbH
Valentin-Linhof-StraBe 19

81829 Miinchen

Tel.: 089/42778-0/ Fax: 089/42778-309

Poligrat Inox-Color GmbH
Industriegebiet Nord

74731 Walldiirn

Tel.: 06282/6072 / Fax: 06282/7585

STRUKTURMETALL GmbH
Strukturierte und profilierte Bleche
MoosbachstraBe 10

74626 Bretzfeld-Schwabbach

Tel.: 07946/1095-98 / Fax: 07946/1099

Sonstige

Heinz H. Pariser

Alloy Metals + Steel Market Research
ScharnstraBe 51

46509 Xanten

Tel.: 02801/4054 / Fax: 02801/17 39
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Edelstahlhersteller

ALZ Edelstahl Handels GmbH
Huyssenallee 100

45128 Essen

Tel.: 0201/245580/ Fax: 0201/2455890

Avesta Sheffield GmbH
Hans-Bockler-StraBe 36

47877 Willich

Tel.: 02154/496-0/ Fax: 02154/496-290

Bohler Edelstahl (Deutschiand) GmbH
Hansaallee 321

40549 Dusseldorf

Tel.: 0211/522-0/ Fax: 02 11/522-26 57

Krupp Edelstahlprofile GmbH

Obere KaiserstraBe

57078 Siegen

Tel.: 0271/80801 / Fax: 0271/8083000

Krupp Thyssen Nirosta GmbH
AlleestraBe 165

44793 Bochum

Tel.: 0234/919-0/ Fax: 0234/919-5488

Outokumpu Deutschland GmbH & Co.
Grafenberger Allee 68

40237 Diisseldorf

Tel.: 0211/67967-0/ Fax: 0211/661018

Sandvik GmbH

Heerdter LandstraBe 229-243

40549 Dusseldorf

Tel.: 0211/5027-0/ Fax: 02 11/502154

Ugine Edelstahl GmbH

RontgenstraBe 4

40699 Erkrath

Tel.: 02104/309-0/ Fax: 02104/309-243

Edelstahlverarbeiter

Althammer GmbH u. Co. KG
Edelstahlrohre, Apparatebau

In den Seewiesen 50

89520 Heidenheim

Tel.: 07321/3503-0/ Fax: 07321/3503-28

Arnold GmbH

IndustriestraBe 6-8

61381 Friedrichsdorf

Tel.: 06172/765-0/ Fax: 06172/76555

Arnold-Diller GmbH

Im Erlich 10

98587 Herges-Hallenberg

Tel.: 036847/32758 / Fax: 036847/32759
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Karl Binder GmbH
Metallwarenfabrik

Ingolstadter StraBe 22

85084 Reichertshofen

Tel.: 08453/80 15/ Fax: 08453/8890

H. Butting GmbH & Co. KG

Rohren- und Metallwerk

Gifhorner StraBe 59

29379 Wittingen

Tel.: 05834/50-0 / Fax: 058 34/50-320

EBE Edelstahl-Bauelemente GmbH
Langstadl! 50

A-4910 Ried i. |. Hohenzell

Tel.: (0043) 775/81750/ Fax: 775/884 50

Edelstahl Rostfrei Profil GmbH
MontebruchstraBe 1-19

45219 Essen

Tel.: 02054/1200-0/ Fax: 02054/120044

Edelstahlzieherei Mark GmbH
NordstraBe 14

58300 Wetter

Tel.: 02335/97 7207 / Fax: 02335/97 7454

Hermann Forster AG
Romanshornerstrasse 4

CH-9320 Arbon

Tel.: (0041) 71/469191 / Fax: 71/463515

Franke AG
CH-4663 Aarburg
Tel.: (0041) 62/433131/ Fax: 62/4167 61

Heinz Gothe GmbH & Co. KG
Apparate- und Rohrleitungsbau
DruckerstraBe 12-20

41238 Ménchengladbach

Tel.: 02166/1292-0/ Fax: 02166/129220

Hagener Feinstahl GmbH

Herdecker StraBe 4-10

58089 Hagen

Tel.: 02331/9393-0/ Fax: 02331/9393-93

HOBA STEEL GmbH

KreisstraBe 24

45525 Hattingen

Tel.: 02324/27051 / Fax: 02324/23101

Metallbau Kaiser GmbH

Bottroper StraBe 277

45964 Gladbeck

Tel.: 02043/4007-0/ Fax: 02043/4007-35

Hans Lenschen GmbH

Stahl- und Metallbau

Reisholzer WerftstraBe 42

40589 Dusseldorf

Tel.: 0211/979060 / Fax: 9790618

Sprint Métal Edelstahlziehereien GmbH
OstenschlahstraBe 50

58675 Hemer

Tel.: 02372/9096-0 / Fax: 02372/9096 43





[image: image14.jpg]nun Wasser auf die Folie, bildet sich ein "Bauch" mit
nahezu perfekter Parabolform. Indem man in der Schiissel
einen genau definierten Unterdruck erzeugt, wird die Edel-
stahl-Rostfrei-Folie in dieser Parabolform dauerhatt fixiert.
Mit einem solchen Membranspiegelkonzentrator &8t sich
Sonnenstrahlung biindeln und auf einen im Brennpunkt
angebrachten Stirling-Motor lenken.

Solarwarmenutzung ist keineswegs nur mit High-Tech-An-
lagen méglich. Eine in ihrem Aufbau verbliiffend einfache
"Warmefalle" bildet eine Konstruktion, bei der direktes
oder diffuses Sonnenlicht eine Glasabdeckung mit einer
speziellen Polycarbonat-Wabe als Warmed&mmung pas-
siert und ein wasserfiihrendes Edelstahlrohr erwéarmt. Es
fungiert gleichzeitig als Kollektor und Speicher und ver-
meidet dadurch Warmetauscher- und Rohrleitungsver-

luste. Da der Edelstahl-Solarkollektor direkt in das System
der Warmwasserversorgung eingebunden ist, entfallen
auch Umwalzpumpe und Steuerung. Durch seinen einfa-
chen und robusten Aufbau wird eine besonders wirtschaft-
liche Lésung erreicht. Selbst im Winter bei Minustempe-
raturen kann das Brauchwasser bei Sonnenschein immer-
hin noch auf 60 °C vorgewarmt werden, so daB nachge-
schalteten Brauchwasserspeichern oder Durchlauferhit-
zern ein wesentlicher Teil der Arbeit abgenommen wird. Im
Sommer werden bis zu 84 °C erreicht.

Warmwassergewinnung durch Solarenergie in nordlicheren Brei-
ten: Dieser Edelstahl-Solarkollektor nutzt die Sonneneinstrahlung
auch an Wintertagen vollstandig aus

Umwelttechnik ist ein
beratungsintensives
Einsatzgebiet

Die Umwelttechnik gehort zu den besonders entwick-
lungsfahigen, gleichzeitig aber auch zu den beratungsin-
tensiven Einsatzbereichen nichtrostender Stahle. Speziel-
le Anwendungen verlangen spezielle Werkstoffglten - in

Abhangigkeit von der auftretenden Beanspruchung.
Detaillierte Informationen daruber wurden in einem Falt-
blatt "Einsatzbereiche nichtrostender Stahle" veroffent-
licht. Dartiber hinaus vermittelt die Informationsstelle
Edelstahl Rostfrei durch eine Vielzahl von

— Liefernachweisen,

— technischen Publikationen und

— Fachveranstaltungen

weitere Hinweise flr die sachgerechte Anwendung nicht-
rostender Stahle in der Umwelttechnik.
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Wasserwirtschaft
ist eine Doméane
nichtrostenden Stahls

Der Schadstoffgehalt von Abwéassern, die in Klaranlagen
gelangen, schwankt stark. Die Werkstoffauswahl muB
sich stets am oberen Ende der Korrosionsbeanspruchung
orientieren. Deshalb hat sich Edelstahl Rostfrei im Bereich
der mechanischen und der chemisch-physikalischen
Behandlungsanlagen durchgesetzt, z.B. bei Siebre-
chen, Rihrwerken oder Rohrleitungen.






[image: image5.jpg]Fir die NaBoxidation von Kldrschlammen kommen solche nichtro-
stenden Stihle zum Einsatz, die auch hohen Chloridgehalten stand-
halten

Die Verbrennung von Klarschlammen oder ihre Verwen-
dung in der Landwirtschaft gestaltet sich heute in zuneh-
mendem MaBe schwierig. Abhilfe bietet die Klar-
schlamm-Oxidation im Tiefschacht. Dabei werden in
Edelstahlrohren, die rund 1200 m in den Untergrund hin-
abreichen, Schldmme in der flissigen Phase oxidiert.
Méoglich wird dies durch die hohen Driicke (100 bar) und
Temperaturen (180-280 °C), die durch das Eigengewicht
der Schlammsaule im unteren Bereich des Rohres entste-
hen. Die Reaktionsprodukte sind lediglich Wasser, Koh-
lendioxid sowie Warme. Nach der Behandlung ist der
Klarschlamm so aufbereitet, daB er problemlos, z.B. als
Baustoff, weiterverwendet werden kann.





[image: image15.jpg]Auch bei der Nutzung von Solarenergie hat Edelstahl
Rostfrei seinen Platz. In Sonnenkollektoren wird er u.a.
als Werkstoff fir Absorber verwendet. Durch Elektropolie-
ren und anschlieBendes elektrolytisches Aufbringen einer
kobaltblauen Interferenzschicht wird eine hochselektive
Oberflache erzielt. Sie ist unempflindlich selbst gegen
intensivste Sonneneinstrahlung und auch gegen mecha-
nische Belastung robust.

Wesentliche Impulse hat Edelstahl Rostfrei auch der so-
lartechnischen Nutzung des Stirling-Motors gegeben,
einer Technik, die in ihnren Grundziigen bereits Anfang des
vergangenen Jahrhunderts von einem schottischen Pfar-
rer entwickelt wurde. Bei diesem Aggregat handelt es sich
um einen HeiBluft-Motor, in dem durch gezieltes Erhitzen
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Parabolspiegel lassen sich durch eine verbliiffend einfache Kon-
struktion effizient herstellen: Eine 0,2 mm diinne, gléanzende Edel-
stahl-Rostfrei-Folie wird iiber einen Hohlkorper gespannt, in dem
gleichbleibender Unterdruck erzeugt wird

und Abkiihlen eines Gases ein Kolben in Bewegung ge-
setzt wird. Als Energielieferant eignet sich geblindeltes
Sonnenlicht. Fir die hierzu erforderlichen Parabolspiegel
waren lange Zeit komplizierte Konstruktionen aus einzel-
nen planen Spiegeln erforderlich. Sehr effizient lassen
sich Hohlspiegel allerdings auch aus einer glanzenden,
nur 0,2 mm dicken Edelstahl-Rostfrei-Folie herstellen. Sie
wird (ber einen zylindrischen Hohlkérper gespannt, ahn-
lich wie eine Frischhaltefolie Uber eine Schiissel. Gibt man





[image: image16.jpg]Energieversorgung ist eine
Aufgabe fir die Zukunft

Zu den Hoffnungtragern einer kiinftigen umweltfreundli-
chen Stromerzeugung gehért die Brennstoffzellentechnik.
Wahrend bei der Umwandlung von Ol, Gas oder Kohle
der Primarenergiegehalt des Brennstoffes zu lediglich 20
bis 30% genutzt wird, ist bei Brennstoffzellen bereits nach
dem heutigen Stand der Technik eine Verdoppelung még-
lich. Weitere Steigerungen sind noch zu erwarten.

Technologie mit groBen Zukunftschancen: Durch verstarkten Ein-
satz von Edelstahl Rostirei lassen sich Brennstoffzellen besonders
wirtschaftlich herstellen

Die Wirkungsweise ist mit der einer Batterie vergleichbar.
Im Unterschied hierzu werden aber in Brennstoffzellen
weder die Elektroden noch die Elektrolyte verbraucht. Die
einzigen Abfallprodukte sind Wasser und Kohlendioxid. In
der Raumfahrt wird diese Stromerzeugungstechnik be-
reits seit langerem angewandt. Erhebliche Mengen von
Platin, die als Katalysatoren an den Elektroden bendtigt
wurden, machten die Zellen jedoch sehr teuer. Neuere
Techniken, bei denen eine 650 °C heiBe Karbonatschmel-
ze als Katalysator eingesetzt wird, ermdglichen nun den
Einsatz nickelplattierten nichtrostenden Stahls.

Einsatzstoffe sind zum einen Sauerstoff (aus der Luft)
sowie Wasserstoff. Dessen Gewinnung ist allerdings heu-
te noch energieintensiv. Eine kiinftige Wasserstofferzeu-
gung mit Hilfe von Solarstrom wiirde auch dem groBtech-
nischen Einsatz die Tur 6ffnen.

Bis solche innovativen Techniken fir die breite Anwen-
dung zur Verfiigung stehen, bleibt allerdings die Ver-
brauchseinsparung der Kénigsweg zur Schonung be-
grenzter Primarenergie-Ressourcen. Hierzu tragt die Va-
cuum-Superisolation bei. Ein Beispiel sind doppelwan-
dige Edelstahl-Rohrleitungen, die aus einem medienfiih-
renden Innenrohr, einem AuBenrohr sowie einer minerali-
schen Fullung als "Distanzhalter" bestehen. Der Zwi-
schenraum wird luftleer gepumpt. Warmeverluste des Me-
diums an die Umgebung werden so weitestgehend verhin-
dert. Der Transport von HeiBwasser oder Dampf ist hier-
durch auch uber weitere Entfernungen moglich.

Auf demselben Prinzip basieren Isolations-Paneele, wie
sie bereits fir Kithlschranke eingesetzt wurden. Sie be-
stehen aus einer speziellen Fiberglas-Schicht, die von
einer Edelstahl-Rostfrei-Folie allseitig luftdicht umschlos-
sen wird. Der Zwischenraum wird evakuiert. Die Paneele
sind wesentlich diinner als konventionelle, mit Isolations-
schaumen gedammte Kihlschrankwandungen: Bei klei-
nen Kihlschranken wurde - bei gleichen AuBenmaBen wie
bei konventionellen Modellen - bereits eine Erhéhung des
Nutzinhaltes von bis zu 25% erzielt. Gleichzeitig sind sie
vergleichbaren herkdmmlichen Ausfihrungen in ihren Iso-
lationseigenschaften deutlich (berlegen. So reicht der
Strom eines sonnenschirmgroBen Solarpaneels aus, ei-
nen Kihlwagen fiir den AuBer-Haus-Verkauf von Eiscre-
me zu betreiben.

Vakuum-Superisolationspaneele aus in Edelstahl-Rostfrei-Folie
eingeschweiBten, hauchdiinnen Fiberglasschichten werden zur
umweltfreundlichen Kiihischrankdammung eingesetzt
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[image: image17.jpg]Die erste windgetriebene Meerwasserentsalzungsanlage
nach dem Prinzip der mechanischen Dampfverdichtung
(Briidenverdichtung) wurde in Deutschland in Betrieb ge-
nommen. Die Anlage arbeitet umweltschonend véllig ohne
zugefihrte Fremdenergie. Mit einer Héhe von 13,5 m und
einer Grundfldche von nur 12 m? wirkt die Anlage neben
dem Windrad sehr unauffallig. In einem unterdruckdichten
Kessel aus dem hochlegierten, gegen Chloride bestandi-
gen nichtrostenden Stahl 1.4565 wird das Meerwasser mit
Hilfe einer als Rohrbindel ausgebildeten Verdampfer-
Kondensatoreinheit verdampft und nach Verdichtung zu
destilliertem Wasser kondensiert. Die Windenergie reicht
aus, um ca. 3.000 Menschen taglich mit Trinkwasser zu
versorgen.

Trinkwasser aus der Ostsee - Edelstahl Rostirei ist gegeniiber
chloridhaltigem Meerwasser bestandig und bevorzugter Werkstoff
fiir Meerwasserentsalzungsanlagen






[image: image18.jpg]lagen ein idealer Werkstoff. Weil bei diesem Verfahren
kaum Reststoffe anfallen, die ihrerseits wieder behandelt
und entsorgt werden muiBten, wird diesem Verfahren auch
in Zukunft wachsende Bedeutung zukommen.

Gerade auch fiir den Bereich Trinkwasser gibt es noch
erhebliche neue Einsatzpotentiale. Alte, von Undichtigkeit
bedrohte Wasserhochbehilter lassen sich durch Edel-
stahl-Auskleidungen dauerhaft sanieren. Fir Rohre,
Formstlicke und Armaturen ist dieser Werkstoff inzwi-
schen eine bevorzugte Option.

Da es in Anlagen zur Aufbereitung und Speicherung von
Trinkwasser auch darum geht, Verkeimung zu vermeiden,
wird Edelstahl Rostfrei dort ebenso bei Tiiren, Einstiegs-
leitern und Belliftungssystemen eingesetzt. Besondere
Bedeutung hat in der Wasserversorgung dariiber hinaus
das Sicherheitsargument: Um Brunnen und Wasserbehal-
ter vor Sabotage zu schiitzen, werden vielfach Vollblatt-
tliren aus nichtrostendem Stahl eingebaut.

Ein wesentlicher Beitrag zum Umweltschutz ist der spar-
same Umgang mit unserem wichtigsten Lebensmittel,
Trinkwasser. In manchen stadtischen Verteilungsnetzen
gehen heute bis zu 30 Prozent des Wassers durch Un-
dichtigkeiten verloren. In einigen Landern werden bereits
die Zuleitungen von den StraBennetzen in die einzelnen
H&user in nichtrostendem Stahl ausgefilhrt. In amerikani-
schen Hochhausern werden fiir die hauseigenen Wasser-
aufbereitungs- und Verteilungssysteme vorwiegend nicht-
rostende Stahle eingesetzt, weil in solchen manchmal
Zehntausende von Menschen beherbergenden Einheiten
jede auch nur kurzfristige Unterbrechung der Wasserver-
sorgung nicht hingenommen werden kann.

In Deutschland setzen sich hausinterne Trinkwasserin-
stallationen aus Edelstahl Rostfrei zunehmend durch. Als
einziger in diesem Bereich verwendeter metallischer
Werkstoff ist er uneingeschrénkt fir alle Trinkwésser ge-
eignet. Auch bei Stagnation tritt keine hygienische Bela-
stung durch Korrosionsprodukte auf. Mischinstallationen
sind unabhéngig von der FlieBrichtung moglich. Neben
Rohren stehen auch Form- und Verbindungsstiicke aus
Edelstahl Rostfrei zur Verfligung. Bewahrte, einfach zu
handhabende und sichere Verbindungstechniken gibt es
inzwischen auch flr Rohre groBerer Abmessungen, wie
sie in Hotels, Krankenhausern und gewerblichen Objekten
erforderlich sind.

Edelstahl-Rostfrei-Rohre lassen sich durch innovative Verbin-
dungstechniken wirtschaftlich und ergebnissicher auch in der
Hausinstallation verwenden

Durch Einstiegsleitern aus Edelstahl Rostfrei zum Beispiel wird
eine Verkeimung des hier aufbereiteten Trinkwassers vermieden
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[image: image19.jpg]In vielen Bereichen haben dariiber hinaus Pendelembal-
lagen aus Edelstahl Rostfrei zerbrechliche Einweg-Ver-
packungen aus anderen Werkstoffen abgeldst. Uber ihre
besonderen Sicherheitsreserven hinaus leisten sie auch
einen Beitrag zur Abfallvermeidung, denn aufgrund ihrer
glatten Innenflachen lassen sie sich problemlos entleeren,
reinigen und wieder beftllen.

Experimentell wurden bereits Deponien mit Basisabdich-
tungen aus verschweiBten Edelstahlbahnen versiegelt.
Sie schlieBen Leckagen dauerhaft aus, ebenso das Ein-

Deponieabdichtungen aus verschweiBten Edelstahl-Rostfrei-Bah-
nen schiitzen das Grundwasser vor Schadstoffen

dringen von Regenwasser durch Oberflachenabdich-
tungen. Hierdurch wird die Entstehung schadstoffhaltiger
Deponiesickerwésser verhindert.





[image: image20.jpg]Schutz des Bodens
hat viele Dimensionen

Beim Schutz des Bodens kommt der Prévention besondere
Bedeutung zu. In Industriegesellschaften ist es unver-
meidlich, boden- und grundwassergefahrdende Stoffe - oft
Uber groBe Distanzen - zu beférdern. An die Transport-
gefdBe miissen daher hohe Sicherheitsanforderungen
gestellt werden. Edelstahl-Fésser z.B. verfligen Uber ein-
geschweiBite Boden, die vibrationsfest sind und auch

uberhdhtem Innendruck standhalten. Spundfésser sind
bauartbedingt dartiber hinaus mit Kopf- und FuBreifen
ausgestattet, die das FaB zusatzlich schitzen. Im Falle
der Deformation tritt Kaltverfestigung ein, die einen pro-
gressiven Knautschzoneneffekt bewirkt. Aus demselben
Grund werden auch Tankfahrzeuge aus diesem Werkstoff
gefertigt.

Transportfasser aus Edelstahl Rostfrei geniigen héchsten Sicher-
heitsanforderungen
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[image: image21.jpg]Die Behandlung von ProzeB- und Abwéssern sowie
Transport, Lagerung und Aufbereitung von Trinkwéssern
gehodren zu den wachstumsorientierten Einsatzgebieten
nichtrostender Stéahle.

Fir die Behandlung hochbelasteter Abwasser eignen sich
Ozonanlagen, die anderen Reinigungsstufen vor- oder
nachgeschaltet werden. Mit Ozon (O3) werden Schadstof-
fe durch Oxidation abgebaut. Dabei werden auch hohe
Anforderungen an die mit dieser hochreaktiven Sauer-
stoffverbindung in Verbindung kommenden Werkstoffe
gestellt. Da der Korrosionsschutzmechanismus der nicht-
rostenden Stahle gerade auf dem Einflu von Sauerstoff
basiert, ist Edelstahl Rostfrei fur Ozonbehandlungsan-

Edelstahl Rostfrei bewahrt sich als Werkstoff in Anlagen zur Oz
behandlung: Die hochreaktive Sauerstoffverbindung Ozon zerstort
Schadstoffe in Abwassern

Dieser Wasserhochbehilter wurde dauerhaft mit Edelstahl Rostfrei
saniert






[image: image22.jpg]Der wirksamste Immissionsschutz besteht darin, Produk-
tionsprozesse so zu gestalten, daB Luftschadstoffe gar
nicht erst freigesetzt werden. Ein Beispiel ist die Umstel-
lung von herkémmlichen auf wasserverdiinnbare Lacke.
Konventionelle organische Beschichtungen enthalten u.a.
Kohlenwasserstoffe als Losemittel. Sie belasten die Luft
am Arbeitsplatz und die Atmosphare im allgemeinen,
schiitzen allerdings auch Spritzkabinen, -pistolen und
andere Komponenten vor Korrosion. Mit der zunehmen-
den Umstellung auf wasserverdiinnbare Produkte gewin-

-

EAE R g

Diese Lack-Spritzkabine aus Edelstahl Rostfrei bleibt dauerhaft
korrosionsbestandig und eignet sich deshalb fiir wasserverdiinn-
bare Lacke

nen daher auch Spritzkabinen und Abscheideanlagen aus
Edelstahl Rostfrei an Bedeutung. Wasserbasislacke las-
sen sich auch mit neuen, nebelarmen Niederdruck-Spritz-
pistolen, bei denen die materialflihrenden Teile aus Edel-
stahl Rostfrei gefertigt sind, umweltfreundlich verarbeiten.
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[image: image23.jpg]Spektakular war die Einfiihrung von Katalysatoren aus
nichtrostendem Stahl. Nachdem bereits die konventionel-
len keramischen Katalysatoren schiitzende Drahtgestrik-
ke und Gehéuse aus Edelstahl Rostfrei erforderlich ge-
macht hatten, ermdglichte die Einflihrung von Katalysato-
ren mit Tragerfolien aus Edelstahl Rostfrei noch leistungs-
fahigere, langlebigere und gleichzeitig wesentlich kom-
paktere Modelle fiir die Abgasreinigung in industriellen

Anlagen und Fahrzeugen. Elektrisch beheizte Ausfiihrun-
gen fir Automobile verbessern insbesondere die Wirk-
samkeit in der Warmlaufphase.

Eine nur 0,04 mm diinne Edelstahl-Rostfrei-Folie bildet den Kern
dieser Metalltrager-Katalysatoren

Latentwarmespeicher

Austritt

Eintritt

Dem Ziel, die Warmlaufphase zu verkiirzen, dient der
Latentwarmespeicher. Eingebettet in ein doppelwandi-
ges, wie eine Thermosflasche funktionierendes Edelstahl-
Gehause, fungiert er gleichsam als "Warme-Akku". Dem
betriebswarmen Motor wird zunachst tUiberschiissige War-
me entzogen und dazu genutzt, ein Bariumsalz (Schmelz-
temperatur 78 °C) zu verflissigen. Wird beim nachsten
Start kaltes Kihlwasser an den Speicherzellen entlang
geleitet, verfestigt sich das Salz schlagartig und gibt dabei
die gespeicherte Schmelzwarme frei. Fir zwei bis sechs
Sekunden werden auf diese Weise Heizleistungen von 50
- 100 kW zur Verfiigung gestellt. Durch die Verkirzung der
Warmlaufphase wird der anfangliche SchadstoffausstoB
reduziert und der Fahrkomfort erhéht.

Das doppelwandige Edelstahl-Rostfrei-Gehéduse des Latentwarme-
speichers funktioniert wie eine Thermosflasche
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